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Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8269/2015

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0.
ul. Makuszynskiego 4, 30-969 Krakow

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
AN, AN-G, AN-T i AT-G

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

D
Instytutu

Termin waznosci:
28 grudnia 2020 r.

drinz. Marcin M. Kruk

Zatgeznik:
Postanowienia ogdélne i techniczne

Warszawa, 28 grudnia 2015 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8269/2015 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8269/2009. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8269/2015 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowad tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
AN, AN-G, AN-T i AT-G, produkowane przez firme ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0., ul. Makuszyniskiego 4,
30-969 Krakow.

Elementami sktadowymi tgcznikow sa tuleje tworzywowe i trzpienie stalowe. taczniki pokazano na
rysunku 1, a wymiary tgcznikow podano w tablicach 1 + 4.

Tuleje tacznikow AN, AN-G, AN-T i AT-G sg wykonywane z kopolimeru polipropylenu lub z
poliamidu, a trzpienie ze stali zwyktej, weglowe] i pokrywane warstwg ochronng cynku o grubosci nie
mniejszej niz 5 pm. W zaleznosci od ksztattu tba (kotnierza), tuleje tgcznikow wystepujg w dwoch typach, .
taczniki AN i AN-T z kotnierzem stozkowym oraz tgczniki AN-G i AT-G z kotnierzem grzybkowym.

W celu osadzenia fgcznikébw AN, AN-G, AN-T i AT-G wierci sie w podiozu otwor | wprowadza do
niego tuleje tworzywowa, a nastepnie wbija sie do tulei trzpien stalowy, powodujac dociéniecie tulei do
powierzchni wewnetrznej otworu i powstanie trwatego zakotwienia fgcznika.

Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikéw AN, AN-G, AN-T i AT-G podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe AN, AN-G, AN-T i AT-G sg przeznaczone do
wykonywania wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych, statycznie obciazonych, w podiozach ze
zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyktego klasy C20/25 do C50/60 wedtug normy PN-EN 206:2014
oraz w podtozu z cegly ceramicznej petnej, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20 N'mm? (klasy
nie nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-1:2011.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska faczniki AN, AN-G, AN-T i AT-G powinny byc
stosowane zgodnie z normami: PN-EN 1SO 2081:2011, PN-EN I1SO 12944-2:2001 i PN-EN 1SO 9223:2012.

taczniki objete niniejsza Aprobatg powinny by¢ stosowane w zamocowaniach wielopunktowych. W
zamocowaniach tych zaklada sie, Zze w przypadku nadmiernego poslizgu lub uszkodzenia jednego tgcznika,
obcigzenie moze by¢ przeniesione na tgczniki sasiednie, bez wyraznego naruszenia wymagan dotyczacych
bezpieczenstwa uzytkowania i stanu granicznego nosnosci.

Parametry montazowe tgcznikow AN, AN-G, AN-T i AT-G podano w tablicy 5. No$nosci
charakterystyczne na wyrywanie z podioza i $cinanie oraz wspoétczynniki do wyznaczania no$nosci
obliczeniowych zamocowan tacznikdw objetych Aprobatg podano w tablicy 6.

taczniki AN, AN-G, AN-T i AT-G powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, opracowanym z
uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej oraz

instrukcji Producenta dotyczgcej warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.




1 ®
4/16 AT-15-8269/2015 D%‘ %

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje tworzywowe fgcznikow AN i AN-G powinny by¢é wykonywane z poliamidu PA-6 lub PA-66
wedtug normy PN-EN I1SO 1874-2:2013, charakteryzujacego sie temperaturg mieknienia wedtug Vicata nie
nizszg niz 82 VST wedtug normy PN-EN ISO 306:2014.

Tuleje tworzywowe tgcznikéw AN-T i AT-G powinny by¢ wykonywane z kopolimeru polipropylenu
PP, charakteryzujgcego si¢ wskaznikiem szybkosci ptyniecia MFR (MFI) 2,6 + 2,9 g/10 min wedtug normy
PN-EN I1SO 1133:2011 oraz temperaturg mieknienia wedtug Vicata nie nizszg niz 73 VST wediug normy
PN-EN SO 306:2014.

Trzpienie fgcznikdow rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G powinny by¢ wykonywane ze stali
weglowej zwyktej, charakteryzujacej sie wytrzymatoscig Rm nie nizszg niz 550 MPa, wedlug normy
PN-EN SO 898-1:2013 i pokryte powloka cynkowa o gruboéci nie mniejszej niz 5 pm, spetniajgcg
wymagania PN-EN 1SO 4042:2001/Ap:2004.

3.2. Laczniki

3.21. Ksztalt i wymiary tacznikow. Ksztalt i wymiary iacznikdow AN, AN-G, AN-T i AT-G
powinny by¢ zgodne z rysunkiem 1 oraz z tablicami 1 + 4 z zachowaniem tolerancji wymiardéw zgodnie z
norma PN-EN 22768-1:1999 w klasie tolerancji m.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni tulei tworzywowych. Powierzchnie tulei tworzywowych
fgcznikow AN, AN-G, AN-T i AT-G powinny byc gtadkie, bez peknieé¢, naderwan oraz bez wypuktosci lub
wklesniec.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan Ilacznikow. Nosnosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikow AN, AN-G, AN-T i AT-G nie powinny by¢é mniejsze niz nosnosci podane w tablicy 6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

tgczniki AN, AN-G, AN-T i AT-G powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach
firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich
wiasciwoéci. Na kazdym opakowaniu powinna by¢é umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:
- nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu,
- nazwe i adres Producenta,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8269/2015,

- numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,
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- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- rodzaj surowca,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z
pbdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikagji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i
1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informaciji
okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty charakterystyki na podstawie
rozperzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dolaczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajaca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonal oceny =zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB
AT-15-8269/2015 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodno$ci tworzywowo-metalowych
tacznikow rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8269/2015, dokonuje
Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8269/2015, na podstawie:

a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,
— zakfadowej kontroli produkgji,

— badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, przeprowadzonych
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zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakiadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-uzyt-
kowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje nosnosci obliczeniowe igcznikow AN, AN-G, AN-T i AT-G oraz
grubo$¢ powtoki cynkowej trzpieni stalowych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-

uzytkowych zestawu wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuije:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do technologii produkgiji i zmierzajacych
do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8269/2015. Wyniki kontroli produkeji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobéw i zwiazane z
nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
- badania biezgce,

- badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
- ksztattu i wymiaréw,

- wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  nosnosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikow.
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5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowe;j
kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzac za pomocg
przyrzadow pomiarowych zapewniajacych uzyskanie wymaganej dokiadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych. Sprawdzenie
wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych nalezy wykonac wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej nalezy
wykonywac¢ wedtug normy PN-EN SO 3497:2006 lub PN-EN SO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan lacznikbw na wyrywanie.
Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikoéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Wytycznymi
do europejskich aprobat technicznych ETAG 020, na fgcznikach osadzonych w podtozach wediug p. 2. Pomiaru
sit nalezy dokonywac¢ za pomocg urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczace,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Blad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w

catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikoéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej

ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8269/2015 =zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8269/2009.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8269/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
tacznikéw rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G, do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z
postanowien Aprobaty.
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Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8269/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemysfowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wlasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r, poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakosé
wyrobow oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych
wyrobow.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszern oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie fgcznikéw rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G,
nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8269/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8269/2015 jest wazna do 28 grudnia 2020 r.
Waznosc Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej, z

odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206:2014
PN-EN 771-1:2011

PN-EN 1SO 2081:2011

PN-EN 1SO 12944-2:2001

PN-EN I1SO 9223:2012

PN-EN 4042:2001/

Ap:2004

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN [SO 3497:2006

PN-EN ISO 1874-2:2013

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN 1SO 306:2014

PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-N-03010:1983
ETAG 020

Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosc

Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czes$¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe z
obrébka dodatkowa na zelazie lub stali

Farby | lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer, klasyfikacja, okreslenia i
ocena

Czesci zlgczne. Powtfoki elektrolityczne

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiarow liniowych | kagtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Powlfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

Powioki metalowe | tlenkowe. Pomiar grubosci powfoki. Metoda
mikroskopowa

Tworzywa sztuczne. Poliamid (PA) do réznych technik formowania. Czes¢ 2:
Przygotowanie ksztaftek do badan i oznaczanie wfasciwosci

Wtasnosci mechaniczne czedci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Czeéé¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny

Tworzywa szfuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie temperatury
mieknienia metodg Vicata (VST)

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci plyniecia
(MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkos$ci plyniecia (MVR) tworzyw
termoplastycznych. Czes¢ 1. Metoda standardowa

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki
Plastic anchors for multiple use in concrete and masonry for non-

structural applications

Sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LOKO00-02155/15/Z000SK. Raport z badan {gcznikdw rozporowych AN, AN-T, AN-G, AT-G, Zakiad

Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice, 2015 .
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2. LOK-1368/A/09. Raport z badan tgcznikéw rozporowych szybkiego montazu typu AN, AN-T, AN-G oraz
AT-G. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium
tacznikéw i Wyrobdw Budowlanych LOK, 2009 r.

3. Ocena techniczna do raportu z badan Nr LOK-1368/A/09. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu
Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych LOK, 2009 r.

4. Sprawozdanie z badan nr 230-37 (1)/2009. Badanie krzywej roznicowej kalorymetrii skaningowej (DCS)
tworzywa korpusow. Instytut Inzynierii Materiatébw Polimerowych i Barwnikow, Oddziat zamiejscowy
Farb i Tworzyw w Gliwicach, 2009 r.
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Rys. 1. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe: AN i AN-T (a) oraz AN-G i AT-G (b).




12/16

AT-15-8269/2015

Wymiary tacznikéw rozporowych AN

Tablica 1

Oznaczenie facznika Sredn(:z:lanb:::lrpusu Dlugolié nf:qrpusu Sredn(i‘c:,a r:‘r:.lpienia Dlugolié r:‘r;‘pienia
AN 4/25 4 25 2.5 28
AN 4/35 4 35 2.5 38
AN 5/25 5 25 35 28
AN 5/30 5 30 3.5 33
AN 5/40 5 40 3.5 43
AN 5/45 5 45 3.5 48
AN 5/50 5 50 3:5 53
AN 6/35 6 35 4.0 38
AN 6/40 6 40 4.0 43
AN 6/45 6 45 4.0 48
AN 6/50 6 50 4.0 53
AN 6/55 6 55 4.0 58
AN 6/60 6 60 4.0 63
AN 6/70 6 70 4.0 73
AN 6/75 6 75 4.0 78
AN 6/80 6 80 4.0 83
AN 8/45 8 45 5.0 50
AN 8/55 8 55 5.0 60
AN 8/60 8 60 5.0 65
AN 8/70 8 70 5.0 75
AN 8/75 8 75 5.0 80
AN 8/80 8 80 5.0 85
AN 8/100 8 100 5.0 105
AN 8/120 8 120 5.0 125
AN 8/135 8 135 5.0 140
AN 8/140 8 140 5.0 145
AN 8/160 8 160 5.0 165
AN 10/80 10 80 6.0 85

AN 10/100 10 100 6.0 105
AN 10/120 10 120 6.0 125
AN 10/140 10 140 6.0 145
AN 10/160 10 160 6.0 165
AN 10/180 10 180 6.0 185
AN 10/200 10 200 6.0 205
AN 10/240 10 240 6.0 245
AN 10/260 10 260 6.0 265
AN 10/280 10 280 6.0 285
AN 10/300 10 300 6.0 305
AN 10/320 10 320 6.0 325
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Woymiary {acznikéw rozporowych AN-G

Tablica 2

Oznaczenie lacznika Srednica korpusu Dlugosc¢ korpusu | Srednica trzpienia | Dlugosé trzpienia
do, mm L, mm di, mm I, mm
AN-G 5/25 5 25 35 28
AN-G 5/35 5 35 35 38
AN-G 5/45 5 45 35 48
AN-G 6/35 6 35 4.0 38
AN-G 6/40 6 40 4.0 43
AN-G 6/45 6 45 4.0 48
AN-G 6/50 6 50 4.0 53
AN-G 6/55 6 55 4.0 58
AN-G 6/60 6 60 4.0 63
AN-G 6/70 6 70 4.0 73
AN-G 6/75 6 75 4.0 78
AN-G 6/80 6 80 4.0 83
AN-G 8/80 8 80 5.0 85
AN-G 8/100 8 100 5.0 105
AN-G 8/120 8 120 5.0 125
AN-G 10/80 10 80 6.0 85
AN-G 10/100 10 100 6.0 105
AN-G 10/120 10 120 6.0 125
AN-G 10/140 10 140 6.0 145
AN-G 10/160 10 160 6.0 165
AN-G 10/180 10 180 6.0 185
AN-G 10/200 10 200 6.0 205
AN-G 10/240 10 240 6.0 245
AN-G 10/260 10 260 6.0 265
AN-G 10/280 10 280 6.0 285
AN-G 10/300 10 300 6.0 305
AN-G 10/320 10 320 6.0 325
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Wymiary tgcznikéw rozporowych AN-T

Tablica 3

Oznaczenie facznika Sredn;:’ar::‘rpusu DlugoLé,én:(:qrpusu Sredn(ij:::a r:lrrz"pienia Diugolf::': |-li':lr:":‘lpienia
AN-T 5/30 5 30 3.5 33
AN-T 6/35 6 35 4.0 38
AN-T 6/40 6 40 4.0 43
AN-T 6/45 6 45 4.0 48
AN-T 6/50 6 50 4.0 53
AN-T 6/55 6 55 4.0 58
AN-T 6/60 6 60 4.0 63
AN-T 6/70 6 70 4.0 73
AN-T 6/75 6 75 4.0 78
AN-T 6/80 6 80 4.0 83
AN-T 8/45 8 45 5.0 50
AN-T 8/55 8 55 5.0 60
AN-T 8/60 8 60 5.0 65
AN-T 8/70 8 70 5.0 75
AN-T 8/75 8 75 5.0 80
AN-T 8/80 8 80 5.0 85
AN-T 8/100 8 100 5.0 105
AN-T 8/120 8 120 5.0 125

AN-T 8/140 8 140 5.0 145
AN-T 8/160 8 160 5.0 165
AN-T 10/80 10 80 6.0 85
AN-T 10/100 10 100 6.0 105
AN-T 10/120 10 120 6.0 125
AN-T 10/140 10 140 6.0 145
AN-T 10/160 10 160 6.0 165
AN-T 10/180 10 180 6.0 185
AN-T 10/200 10 200 6.0 205
AN-T 10/240 10 240 6.0 245
AN-T 10/260 10 260 6.0 265
AN-T 10/280 10 280 6.0 285
AN-T 10/300 10 300 6.0 305
AN-T 10/320 10 320 6.0 325
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Wymiary {gcznikéw rozporowych AT-G

Tablica 4

Oznaczenie Srednica korpusu Dlugosé¢ korpusu Srednica trzpienia | Dlugo$é trzpienia
tacznika do, mm L, mm di, mm l1, mm
AT-G 6/35 6 35 4.0 38
AT-G 6/40 6 40 40 43
AT-G 6/45 6 45 4.0 48
AT-G 6/50 6 50 4.0 53
AT-G 6/55 6 55 4.0 58
AT-G 6/60 6 60 4.0 63
AT-G 6/70 6 70 4.0 73
AT-G 6/75 6 75 4.0 78
AT-G 6/80 6 80 4.0 83
AT-G 8/80 8 80 5.0 85
AT-G 8/100 8 100 5.0 105
AT-G 8/120 8 120 5.0 125
AT-G 10/80 10 80 6.0 85
AT-G 10/100 10 100 6.0 105
AT-G 10/120 10 120 6.0 125
AT-G 10/140 10 140 6.0 145
AT-G 10/160 10 160 6.0 165
AT-G 10/180 10 180 6.0 185
AT-G 10/200 10 200 6.0 205
AT-G 10/240 10 240 6.0 245
AT-G 10/260 10 260 6.0 265
AT-G 10/280 10 280 6.0 285
AT-G 10/300 10 300 6.0 305
AT-G 10/320 10 320 6.0 325
Tablica 5
Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G
Rozmiar gcznika g4 @5 age 28 @10
Srednica wierconego drom, MM 4,30 5,30 6,30 8,30 10,30
otworu w podtozu
Glebokos¢ otworu w h1, mm 30 30 35 45 55
podiozu
Efektywna gtebokosc her, mm 25 25 30 40 50
zakotwienia w podiozu
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Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych

AN, AN-G, AN-T i AT-G na wyrywanie z podioza i $cinanie

No$noéé charakterystyczna*), kN
. . Glebokosé
Poz. Rozmiar fgcznika L Rodzaj podtoza
zakotwienia, mm
Beton zwykly" Cegta ceramiczna
petna?

1 AN @ 4 25 - 0,40
2 AN @ 5 25 0,50 0,75
3 AN @ 6 30 0,50 0,90
4 AN @ 8 40 0,60 1,50
5 AN @ 10 50 0,75 2,50
6 AN-G@5 25 0,50 0,75
7 AN-G @ 6 30 0,50 0,90
8 AN-G @ 8 40 0,60 1,50
9 AN-G @ 10 50 0,75 2,50
10 AN-T@5 25 0,26 0,24
14 AN-TQD 6 30 0,40 0,60
12 AN-T@ 8 40 0,40 1,20
13 AN-T @ 10 50 0,50 1,50
14 AT-G@6 30 0,40 0,60
15 AT-G@8 40 0,40 1,20
16 AT-G@ 10 50 0,50 1,50

" beton zwykly klasy C20/25 do C50/60 wg normy PN-EN 206:2014

2 cegta ceramiczna petna klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2011

*) do wyznaczania no$noéci obliczeniowych nalezy przyjmowac¢ nastepujgce wspotczynniki:

- ¥n = 1,80 — na wyrywanie z podioza betonowego,

- ¥» = 2,50 — na wyrywanie z cegly ceramicznej,

- ¥n = 1,25 — na scinanie.




